3D PEN-2 — 3D pero - navod

Baleni dale obsahuje:

power adapter

filament




Varovani

1) Toto zafizeni je ureno pro déti starsi 8 let véku a dospélé osoby. Déti musi byt pfi uZivani pod pfimym dohledem rodicd.

2) Tryska a okolni oblast tohoto zafizeni ma velmi vysokou teplotu 230°C. Nedotykejte se oblasti trysky rukou ani ji nedavejte do kontaktu s jinymi povrchy
3) Je zakazano strkat cizi télesa do otvoru pro filament

4) Je zakazano pouZivat jiné napajeci zdroje nez zdroje dodané vyrobcem tohoto zafizeni

5) Neponotujte zafizeni do vody

6) Po pouziti uskladnéte zafizeni na bezpecném misté mimo dosah déti

Distributor za¥izeni v CR:

L.L. Fox CZ s.r.o.

ICO: 22796070

DIC: CZ22796070

Sidlo a provozovna: Srbska 497/11 - Liberec XI - RiZodol I, 460 01 Liberec



Dékujeme za projevenou dlvéru v nas produkt. Pfed pouzitim tohoto zatizeni si prosim pozorné prectéte tento manual.

Provozni instrukce:

Zasunte AC adapter do zasuvky, druhy konec pak do zastrcky na vrchni strané 3D pera viz obr. Rozsviti se Zluté LED svétlo, zafizeni je zapnuté ve stand-by mddu.
Na LCD panelu se zobrazi slova ,,PLA” nebo ,,ABS”. Vyberte odpovidajici typ materialu a teplotu (tlacitka ,, Temperature adujstment”). Vybrané hodnoty musi byt
shodné s pouzitym typem materialu, odpovidat musi téZz doporucené hodnoty teplot, aby nedoslo k poskozeni zafizeni.

Drzte zmacknuté tlacitko ,Load filament” dokud se nerozsviti Cervené LED svétlo. Pockejte nékolik minut, nez dojde ke zméné barvy LED na modrou. Modra
barva signalizuje Ze predehrati je dokonceno a pfistroj je pfipraven k pouziti.

Vsunte filament (material) do otvoru v horni ¢asti pera. Stisknéte tlacitko ,Load filament”. Filament je zasunovan pomoci motoru dovnitf. Jakmile dojde k
vytladovani materidlu tryskou z pera ven, filament byl Gspésné vlozen. Nyni mlzZete pomoci stisku tlacitka , Load filament” manualné kontrolovat tok materialu.
MuUZete zacit pracovat (Funkce regulace rychlosti vysouvani materidlu umoznuje ptizptsobit mnozZstvi vytlacovaného materidlu vasi ¢innosti).

Stejny typ materidlu mGze mit rGzné hodnoty teploty taveni v zavislosti na rozdilné barvé. Upravujte prosim manudlné teplotu dle konzistence vytlacovaného
materidlu (pro uréeni bodu taveni materialu a Gpravu teploty prejdéte na kapitolu , Uprava teploty*)

Nesahejte na trysku ani jeji okolni oblast béhem pouzivani — hrozi riziko spaleni

Zarizeni prejde automaticky do stand-by mddu po 5 minutach neaktivity. Nasledné dojde k vypnuti LED diody. Pokud chcete znovu zafizeni pouzit, musite
stisknout tlacitko ,Load filament” pro opétovné zapnuti.

Pokud chcete vyjmout nebo vyménit material, pokracujte podle kroku (2) a nasledné stisknéte tlacitko ,,Unload filament”. Motor automaticky zaradi zpétny chod
po dobu 20s.

Cas nahfati ovliviiuje velikost nastavené teploty a hodnota teploty okoli
Pfed vloZenim filamentu do zafizeni ho sefiznéte kolmo na osu dratu
Po skonceni prace doporucujeme vyjmout filament

Uprava teploty

Prace pfi malé rychlosti — pokud z trysky slysite zvuk ,praskani”, nastavena teplota je pravdépodobné pfilis vysoka. Snizte teplotu pomoci tlacitek , Temperature
adjustment” o cca 8-15C

Pokud pfi poufZiti pera vychazeji z trysky ,, bublinky” znamena to vyssi teplotu. Snizte teplotu pomoci tlacitek ,Temperature adjustment” o 3-8°C.

Za normalnich okolnosti je tok materialu z trysky plynuly bez vyskytu bublinek (pfipadné sporadicky vyskyt bublinek).

Pokud je povrch vystupniho filamentu matny ¢i tmavy a zvuk motoru pUsobi vy$sim zatiZzenim, je teplota pfilis nizka. Zvyste teplotu pomoci tlacitek
,Temperature adjustment” o 3-5°C.



Jednoduché zavady

V ptipadé nasledujicich okolnosti vzniklych pfi procesu uzivani prosim postupujte dle prilozené tabulky.

Popis problému

Davod

Reseni potizi

Kontrolka zobrazeni zapnuti nesviti

Chyba napajeciho adaptéru ¢i kabelu

Opravte nebo vymérite napdjeci adaptér

Chyba zakladni desky

Opravte nebo vymérite zdkladni desku

Odpojeni zasuvky

Z trysky nevystupuje Zadny filament

Ucpana tryska

Vymeénite soucdsti trysky

Nedostatecna teplota

Vymeénite soucdsti trysky nebo
zvyste teplotu

Strhnuti filamentu na podavacim ozubeném
kole

Vyjméte filament, vycistéte ozubené
kolecko, odstrante poskozenou ¢ast
filamentu pfed opétovnym zasunutim do
pera

Chyba filamentu pfi nasunuti

Setiznéte filament kolmo na osu dratu a
nasunuti opakujte

Chyba zakladni desky

Opravte nebo vymérite zdkladni desku

Topeni nefunguje

Topnd spirdla poskozena

Vymeénite soucdsti trysky




Na LCD panelu se zobrazi
slova ,,PLA” nebo ,, ABS”“.
Vyberte odpovidajici typ
materidlu a teplotu
(tlacitka ,Temperature
adujstment”). Vybrané

hodnoty musi byt shodné s
pouzitym typem materialu,
odpovidat musi téz
doporuéené hodnoty
teplot, aby nedoslo k
poskozeni zafizeni.

DrZte zmacknuté tlacitko
,Load filament” dokud se
nerozsviti cervené LED svétlo.
Pockejte nékolik minut, nez
dojde ke zméné barvy LED na
modrou. Modra barva
signalizuje Ze predehrati je
dokonceno a pfistroj je
pfipraven k pouZiti.

Sklon pera pfi praci

Parametry a specifikace:

Tisk: rucni 3d tisk

Tiskovy rozsah: neomezeny

Rychlost vytlacovani materidlu: nastavitelnd
Teplotni rozsah: 60°C — 230 °C

Pracovni napéti: 5V/12V 2A pfislusenstvi
Pramér trysky: 0,7 mm



